Tillverkningsprocess

Utgdngsmaterialet ar oftast kallvalsad oglddgad plat, men kan
dven vara varmvalsad betad plat (for grovre tjocklekar). Platen
beldggs sedan med ett tunt zinkskikt i en kontinuerlig process, dar
utgangsmaterialet forst varms (glddgas) och sedan passerar en
gryta med flytande zink. Varmférzinkad plét tillverkas i tjocklekar
fran ca 0,35 till ca 4,0 mm.

Stalsorter

Mjuka stal;

Anvénds ndr formnings- och pressningsegenskaper dr viktigare

an hallfasthetsegenskaper. Finns frén DX51D for bockning, falsning
och mycket enkel pressning, till DX56D for avancerad drag- och
strackpressning.

Konstruktionsstal;
Anvénds i byggnadsindustrin. Passar till rullformning och enklare
bockning. Garanterade minimivarden for strack- och brottgréns.

Hoghallfasta stal;
Erbjuder goda mdjligheter till viktbesparing.

« Mikrolegerade: Kombinerar hdg héllfasthet med god formbar-
het. De har jamna héllfasthetsegenskaper och ar avsedda for
enklare pressning och formning.

- Tvdfasstal: Betecknas DP, som star for Dual Phase. Dessa stal har
mycket god formbarhet i kombination med hog héllfasthet. Har
formdga att deformations- och varmhardna, vilket betyder att
strackgransen dkar betydligt vid bockning eller pressning samt
vid lackering dér lacken brénns.

« Refosstal: Fosforlegerade (P) hoghallfasta stal med goda drag-
pressningsegenskaper. Den slutliga hallfastheten i den fardiga
detaljen erhalls genom deformationshérdnande vid pressning.

Mekaniska egenskaper — Mjuka stal

Strackgrans R,
EN 10327 (N/mm2)
DX51D Min. 140
DX52D 140 - 300
DX53D 140 - 260
DX54D 120- 220
DX56D 120- 180

Vérdena baseras pa prov uttaget tvérs valsriktningen.
*¥) For t < 0,70 mm galler tva enheter ldgre varde.

Brottgrans R, Forlangning
(N/mm?2) Agg min. (%) *
270- 500 22
270- 420 26
270-380 30
260-350 36
260-350 39

Mekaniska egenskaper — Konstruktionsstal

Strackgrans R,
EN 10326 min. (N/mm?2)
$220GD 220
$250GD 250
5280GD 280
$320GD 320
§$350GD 350
§ 550 GD 550

Vérdena baseras pa prov uttaget langs valsriktningen.
*) For t< 0,70 mm galler tva enheter ldgre varde.
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Brottgrans R, Forlangning
min. (N/mm?) Agg min. (%) *
300 20
330 19
360 18
390 17
420 16
560 =

Forts nésta sida
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Mekaniska egenskaper — Hoghallfasta mikrolegerade stal

Strackgrans Ryg , Brottgrans R, Forlangning
EN 10292 min. - max. (N/mm?) min.-max.(N/mm2) Ago min. (%)
HX 260 LAD 260-330 350-430 26
HX 300 LAD 300 - 380 380 - 480 23
HX 340 LAD 340 - 420 410-510 21
HX 380 LAD 380 - 480 440 - 560 19
HX 420 LAD 420- 520 470- 590 17

Vardena baseras pa prov uttaget tvars valsriktningen.

Zinkbeldggning
Mangden zink pd platen anges i viktklasser, ddr den vanligaste dr Z 275. Siffran 275 avser zinkskiktens sammanlagda
vikt i g/m2 pd bagge sidor av platen, vid ett s.k. trippeltest. (Vid ett s.k. singeltest tillats en ndgot mindre vikt.)

Viktklass Zink-vikt, inkl. bada sidor (g/m2) Zinkskikts-tjocklek per sida*
Trepunktsprov min. Enpunktsprov min. (pm)

2100 100 85 7

72140 140 120 10

7200 200 170 14

1275 275 235 20

2350 350 300 25

*) Skikttjockleken ar beraknad p& min.-vardena for trepunktsprov (1 pm =7,14 g/m?)

Yta

Ytutseende:

N Normalt rosmonster (pa senare tid sallan forekommande)

M Férminskat rosmdnster (har blivit standard)

Ytkvalitet:

A (Normal yta) Sma porer, variationer i rosmanstret, morka flackar, rander och smd passiveringsflackar tillats. Stréckriktmérken och
zinkavrinningsmérken far forekomma.

B (Fdrbattrad yta) Trimvalsat material. Sma fel sdsom stréckrikimérken, marken fran trimvalsning, repor, intryckningar, rosménster,
zinkavrinningsmérken och svaga passiveringsmarken far forekomma. Ytan har inga porer.

C (Basta yta) Trimvalsat material. En av sidorna ska vara fri fran defekter som kan paverka utseendet hos en forstklassigt malad yta.
Den andra sidan ska minst uppfylla kraven for ytkvalitet B.

Ytbehandling:

C Kemisk passivering

0 Anoljning

«© Kemisk passivering + anoljning

Gujab har som standard yta M A C, och uppfyller kraven enligt RoHS-direktivet.
Tjocklekstoleranser, enligt EN 10 143

for stal med en specifierad min. strackgrans <260.

Nominell tjocklek Tjocklekstoleranser for nominell bredd (mm)
(mm) <1200 >1200 < 1500 > 1500
>0,35<0,40 +0,04 +0,05 -

> 0,40 < 0,60 +0,04 +0,05 + 0,06
> 0,60 <0,80 +0,05 + 0,06 +0,07
>0,80<1,00 +0,06 +0,07 +0,08
>1,00<1,20 +0,07 +0,08 +0,09
>1,20<1,60 +0,10 +0,11 +0,12
> 1,60 <2,00 +0,12 +0,13 +0,14
>2,00<2,50 +0,14 +0,15 +0,16
>2,50<3,00 +0,17 +0,17 +0,18

For stdlsorter med en specificerad min. strackgrans = 260 < 360 N/mm?2 dkas tolranserna med 15 -20 %..
For stalsorter med en specificerad min. strackgréns = 360 < 420 N/mm?2 6kas toleranserna med 30 -40 %.

Sndvare toleranser gar att avtala mot extra kostnad.
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