Tillverkningsprocess

Utgdngsmaterialet vid kallvalsning ar varmvalsade betade band.
Dessa kdrs genom ett antal valspar ddr tjockleken reduceras i kallt
tillstdnd. Darefter maste platen glodgas och sedan trimvalsas for
att erhdlla de dnskade egenskaperna. Kallvalsad plat tillverkas

i tjocklekar fran ca 0,30 till ca 3,50 mm.

Stalsorter

Mjuka stal;

Anvénds ndr formnings- och pressningsegenskaper ar viktigare dn
héllfasthetsegenskaper. Finns i kvaliteter fran DCO1 for bockning
och enkel pressning, till DC06 for avancerad drag- och stréck-
pressning.

Hoghallfasta stal;
Erbjuder goda mdjligheter till viktbesparing.

+ Mikrolegerade: Kombinerar hég hallfasthet med god form-
barhet. De har jamna hallfasthetsegenskaper och passar bra
for bockning och kragning, samt dven for enklare pressning.

« Tvafasstal: Betecknas DP, som star for Dual Phase. Dessa stal
har mycket god formbarhet i kombination med hdg hallfasthet.
Har fdrmdga att deformations- och varmhérdna, vilket betyder
att strackgransen okar betydligt vid bockning eller pressning
samt vid lackering ddr lacken branns.

+ Refosstal: Ar fosforlegerade (P) hoghallfasta stél med mycket
goda dragpressningsegenskaper. Den slutliga héllfastheten i
den fardiga detaljen erhdlls genom deformationshardnande vid
pressning.

Mekaniska egenskaper — Mjuka stal

Strackgrans R, Brottgréns R,
EN 10130 (N/mm2) (N/mm2)
DC 01 140 - 280 270-410
DC 03 140 - 240 270-370
DC 04 140- 210 270-350
DC 05 140- 180 270-330
DC 06 120-170 270-330

Vérdena baseras pa prov uttaget tvérs valsriktningen.

Forlangning
Agg min. (%) Tgo MiN. Ngg Min.
28 - -
34 13 -
38 1,6 0,18
40 19 0,20
Al r=18 n =02

Mekaniska egenskaper — Hoghallfasta mikrolegerade stal

Strackgrans R, Brottgrans R, Forlangning Bockningsdiameter
min. - max. min. - max. Agg min. vid bockning

EN 10 268 (N/mm?2) (N/mm?) (%) 180°

HC260 LA 260 - 330 350-430 26 Oxt

HC300 LA 300 - 380 380 - 480 23 Oxt

HC340 LA 340- 420 410-510 21 Oxt

HC380LA 380 - 480 440 - 560 19 05xt
HC420 LA 420- 520 470-590 17 05xt
Vérdena baseras pa prov uttaget tvérs valsriktningen.

Forts ndsta sida
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Yta

For kallvalsad plat finns dels tva klasser av ytkvalitet, och dels en
klassificering av ytjamnheten.

Ytkvalitet enligt EN 10 130

Ytkvalitet A

Ytkvalitet B

Sma defekter som porer, mindre repor och latt missférgning ar tillatna. Ytkvalitet A ar den vanligaste och passar for
de flesta andamal.

En av sidorna ska vara fr i fran defekter som kan paverka utseendet pa en kvalitetsmélad yta. Den andra sidan ska minst

uppfylla kraven for ytkvalitet A.

Ytutseende enligt EN 10 130

Finish
Blank
Halvblank
Normal
Rd

Symbol
b

9
m
r

Ytjamnhet
Ry = 04pm
Ry = 0,9um

0,6pum < R, =1,9pm

R, > 1,6 pym

Gujab har som standard ytkvalitet A, ytutseende m, och ltt anoljad yta.

Tjocklekstoleranser, enligt EN 10 131

For stalsorter med en specificerad min. strackgréns <260.

Nominell tjocklek
(mm)

=>0,35till < 0,40
> 0,40 till < 0,60
> 0,60 till < 0,80
> 0,80 till < 1,00
>1,00till < 1,20
> 1,20till < 1,60
> 1,60 till < 2,00
> 2,00 till < 2,50
> 2,50 till < 3,00

Tjocklekstoleranser for nominell bredd (mm)

=1200
+0,03
+0,03
+0,04
+0,05
+0,06
+0,08
+0,10
+0,12
+0,15

>1200 <1500

+0,04
+0,04
+0,05
+0,06
+0,07
+0,09
+0,11
+0,13
+0,15

> 1500

+0,05
+0,06
+0,07
+0,08
+0,10
+0,12
+0,14
+0,16

For stalsorter med en specificerad min strackgrans =260 <340 N/mm2 dkas
tjocklekstoleranserna med ca 20%.
For stalsorter med en specificerad min strackgrans =340 <420 N/mm? tkas
tjocklekstoleranserna med ca 40%.
Sndvare toleranser gar att avtala mot extra kostnad.

Breddtoleranser, enligt EN 10 131:

Nominell bredd
(mm)

> 750 < 1200
> 1200 < 1500
> 1500 < 2055
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